山西省第五届中等职业学校焊接技能大赛规程
一、大赛名称：焊接技能大赛

二、项目设置：焊接技能
三、参赛办法
（一）组队

1、学生组
由每位参赛学生独立完成竞赛规定的工作任务。每队限报2名学生。
2、教师组
由每位参赛教师独立完成竞赛规定的工作任务。每队2名教师参加竞赛。
（二）参赛资格
1、学生组
参赛选手必须是中等职业学校2011年度在校学生。参赛选手需有电焊工技术等级证书。没有取得技术等级证书的拟参赛学生，要参加劳动或安全监管部门组织的有关证书考试，并由劳动或安全监管部门（或核发该种证书的部门）出具相关证明，证明学生已经参加并通过了技术等级证书的考试。
2、教师组
参赛选手必须是中等职业学校在编职工。参赛选手需有相应项目技术等级证书。没有取得技术等级证书的拟参赛选手，要参加劳动或安全监管部门组织的有关证书考试，并由劳动或安全监管部门（或核发该种证书的部门）出具相关证明，证明选手已经参加并通过了技术等级证书的考试。
（三）各代表队由1名领队率队参加竞赛，1名指导教师随队作赛前指导。
四、竞赛方法和规则
1、考试内容

学生组
时间：150分钟
	项目
	焊接位置
	焊接方法
	工件材质及规格
	焊材

	板对接
	横位
	焊条电弧焊打底、CO2气体保护焊填充盖面
	Q235A

300x125x12mm

(60o坡口)
	打底:E5015 Φ3.2mm，
填充盖面:ER50-6Φ1.2mm

	板角接
	平角
	CO2气体保护焊（焊根1道、盖面2道）
	Q235A

250x125x12mm

250x100x12mm
	ER50-6Φ1.2㎜

	管对接
	水平固定
	钨极氩弧焊打底、焊条电弧焊盖面
	20钢
Φ108x100x6mm
(60o坡口)
	打底:ER50-6 Φ2.5㎜
盖面:E5015 Φ3.2mm


教师组
时间：150分钟
	项目
	焊接位置
	焊接方法
	工件材质
	焊材

	板对接
	仰位
	焊条电弧焊打底、CO2气体保护焊填充盖面
	Q235A

300x125x12mm

(60o坡口)
	打底:E5015 Φ3.2mm
填充盖面:ER50-6Φ1.2mm

	板角接
	平角
	CO2气体保护焊（焊根1道、盖面2道）
	Q235A

250x125x12mm

250x100x12mm
	ER50-6Φ1.2㎜

	管对接
	45o固定
	钨极氩弧焊打底、焊条电弧焊盖面
	20钢
Φ108x100x6mm
(60o坡口)
	打底:ER50-6 Φ2.5㎜ 
盖面:E5015 Φ3.2mm


2、赛场提供的设备和器材
	序号
	名称
	型号
	数量
	备注

	1
	氩弧∕手工直流电焊机
	
	每人1台
	

	2
	CO2气体保护焊机
	
	每人1台
	

	3
	CO2气瓶
	
	每人1台（或管道）
	

	4
	氩气气瓶
	
	每人1台（或管道）
	

	4
	焊条烘干箱
	
	
	

	5
	焊条保温筒
	
	每人1个
	

	6
	焊接操作台
	
	每人1个
	

	7
	钳工工作台
	
	若干
	打磨用

	8
	220v电源插座
	
	若干
	

	9
	电焊条、焊丝
	
	若干
	

	10
	油压机
	50吨以上
	1台
	


3、选手自带工具
	劳保用具
	工作衣帽、绝缘鞋、面罩、护目镜、毛巾

	修磨清理工具
	直磨机、角磨机、锉刀、钢丝刷、扁铲、錾子、手锤、钢锯条

	相关工具
	活动扳手、钢丝钳、砂布、手电筒、钢直尺、钢角尺、钨极Φ2.5mm


4、知识准备与技术要求
焊工技能操作竞赛范围以相关专业职业技能鉴定标准的中、高级工要求为准。
5、评分标准、图纸和焊接要求等将于赛前一月在职教网公布。
五、奖项设置
（一）个人奖 
根据竞赛的成绩，从高到低排列。按参赛人数的10%设个人一等奖，20%设个人二等奖，30%设个人三等奖，设优秀奖若干。
(二)指导教师奖
获奖选手的指导教师若干名
六、竞赛注意事项
（一）报名者必须符合参赛资格，不得弄虚作假。在资格审查中一旦发现问题，将取消其报名资格；在竞赛过程中发现问题，将取消其竞赛资格；在竞赛后发现问题，将取消其竞赛成绩，收回获奖证书以及奖品等。

（二）参赛选手应遵守竞赛规则，遵守赛场纪律，服从大赛组委会的指挥和安排，爱护竞赛场地的设备和器材。
（三）在竞赛过程中，要严格按照安全规程进行操作，防止人员和设备的事故发生。
（四）若因非选手个人因素造成设备故障，由裁判长视具体情况做出裁决（暂停比赛计时或调整比赛）。
（五）参赛队员自备工作服、绝缘鞋。
